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Abzugvorrichtung 



Zusamrnenfassung 



Die Erfindung betrifft eine Abzugsvorrichtung fur im . Blasverfehren hergestellte 
is Folien. Eine solche Abzugsyorrid-rtung weist' Luf^wendestangen und 
Umlenkwalzen.auf, die in der Regel gegeneinander reversieren, wbbei sie in 
der Regei Drehbewegungen um eine gerrainsame Achse ausfuhreri. 

. ! Die mit dieser Patentarimeldung vorgeschlagene Abzugsvorrichtung zeichnet 
20 sich dadurch aus, dass mindestens eine der Luftwendestangen eine 
OberflSche besltzt, die zumindest teilweise aus gesintertem Material besteht' 
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Abzug vomchtu ng 



Die Erflndung betrifft eine Abzugsvohrichtung fur im Blasverfahren hergestellte 
Folie. " ; . " ' t ; ; ' 

Eine Abzugsvorrlchtung fOr im Blasverfahren hergestellte Foils ist 
beisplelsweise aus der DE.195 22 318 A1 bekannt. . Nach dem Blachlegen der 
aus dem Blaskopf eines Extruders austretenden Folie, beispielsweise einer 
Kunststoff-Schlauchfolie. wird diese Dber Luftwendestangen und 
Umtenkwalzen gefQhrt, die in der Regel gegeneinander reversieren, wobei sie 
in der Regel Drehbewegungen urn eine gemeinsame Achse- ausfCihren. Nach 
dem Durchlaufen des Abzugs wird die Folie einer Wickelvorrichtung zugefuhrt, 
auf der sie zum einfacheren Abtransport zu einem Wipkel gewickelt wird. 

Die in derartigen AbzQgen verwendeten Luftwendestangen weisien uber ihren 
Mantel velleilt mehrere Bohrungen auf, aus denen Ptessluft strflmt Die 
Pressluft sorgt fur " ein Luftpolster' zwischen der OberflSche der 
Luftwendestange und der Ober diese abgezogenen Folie, so dass die Folie 
nahezu berflhrungsifrei gefdhrt warden kann. Insbesond'ere haftende. bis 
'klebende Folien mQssen mitgrolSen Luftpolstern Ober die Weridestangen 
gefuhrt werden. 

Ein. Problem bei deh bekannteri Luftwendestangen ist die uber die axiale Breite 
der Luftwendestange ungieichmaSige Dioke der 'Luftpolster bzwi die 
ungleichmaGige Kraft, die aufgrurtd des Luftdrucks auf die Folie wirkt An den 
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^ Randbereichen der Folie. kanri Luft entweichen,.so dass dort dieser Luftdruck 

v • geringerist. pie RandbereiciW der Folia umwickeln die Wendestange enger als 

der Mittelbereich der ] Folie. Die Folia' weist folglich im Mittelberelch eineh 
gewlssen Durchhang auf und kapn nicht mehr flach gefuhrt warden. In diesem 
s Bareichneigt die Folie zuFaltenbilduhgen- 

Die DE 9418255 U1 schlSgt daher elne. Luftwendestange vor, die konvex 
ausgeformt 1st und , so die Bahrispannung Ober die gesarrite Breite der Folie 
vergleichmSfiigt. Die . dort vorgestelite Luftwendestange verjungt sich in 
10 Richtung ihrer axialen Randbereiche. Es hat sich jedoch herausgestellt, dass 
; siqh die so gefilhrtenFolien nicht zuein^^ 

. Daher schlagt die DE 44 40 647 A1 eine Luftwendestange mit einer konkaven 
• Form vor, die der variierehden Dicke des Luftpolsters Rechnurig tragt, aber did 

15 es ennogllcht, die Fojie eben zu fQhren. Im Mittelbereich der Wendestange wird 
die Folie mit einem groReren Abstand zur Wendestange gefuhrt als in den 
. Endbereichen der Wendestange. Durch den seitlich gerlngeren Abstand 
• weisen die Ober die Breite der Folie verteilten KrSfte, die durch die Pressluft auf 
die Folie wirken, geringere Variationen auf. 

Auch bei dieser AusfQhrungsform der Luftwendestange hat sich in der Praxis 
; gezeigt, dass das Luftpolster zwischen der Wendestange und der Folie keine 
. . . ' ausrelchend gleichmaRige Kraft auf die Folie ausGbt, so dass die Folie nicht mit 
einer uber ihre Breite gleichrnSfiigen Bahhspannung gefDhrt werden kann. 
25 Insbesondere .. ist eine solche Luftwendestange nur auf eine Folienbreite 
. abstimmbar. in heutiger Zeit werden aber mit einem Blaskopf verschiederie 
Foiienbreiteh hergestellt. , . 

• j - 

Die Aufgabe. der vorllegenden . Erfindung ist es daher. Luftwendestange zu 
30 schaffen, mit der sich die Stability des Luftpolsters yerbessern ISssL , . 

ErfindungsgemSfi wird diese Aufgabe durch die Merkmale des 
kennzeichnenden Teils des Anspruchs 1 gelost 
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Eine solche Luftwendestange vermag die 'Folie glatt und eberi zu fQhren. Der 
Erfindung liegt.de Erkenntnls zu .Grande/ dass Lufteehichten, die direkt an 
raues Material grenzen, eine grofte Reibunjg erfahren und'dadurch abgebremst 

5 werdeh. Dteser Effekt findet seinen Ursprung also in der rauen Beschaffenheit'* 
von gesintertem Material. Die Rauheit wird. durch feine Strukturen 
hervorgerufen, die unregelmSliig auf der Oberflache des Werkstoffs verteilt 
sind. Jnsbesondere an den Randbereichen der Folie wird durch eine derart 
modiflzierte Wendestange das verstSrkte Entweichen . der Luft deutlich 

io reduziert. Bei flachen Luftpolstern wird das Entweichen der Luft sogar 
vollstandig verhindert Es hat sich gezeigt, dass aufgrund des reduzierten 
' . Luftaustritts die zum Aufbau des Luftpolsters benotigte Pumpleistung reduziert 
... werdeh kann, was' sich auch positiv auf die aufzuwendende' Energie auswirkL 





15 .,■ Urn eine gute Verteilung der Pressluft unterhalb der Folie zu erreichen, aber 
urn /trotzdem den Herstellungsaufwand einer derartigen Luftwendestange 
gering zh halten; kann- es vorteilhaft sein, lediglich die Teile der OberflSche* 
welche die Foiie fQhren, zumindest teilweise aus gesintertem Material 
herzustellen. 

2d « ' . . : ' 

So ist es etwa., denkbar, dass nur die OberflSchenbereiche der 
Luftwendestange, die die Randbereiche def Folie fQhren, aus gesintertem 
Material, bestehen. Im Mittelbereich der Folie kann die Luftwendestange mit. 
■ Kupfer, eirier Kupferlegierung oder Messing beschichtet sein oder aus efnem 

25 dieser Materialien bestehen. Die genannten Materialien bieteri, wie es in der 
DE 41 39 837 n3her erISutert ist, ,den Vortetl, dass im Gegensatz zur 
Verwendung von Stahl die Verschrn'utzung der Folien reduziert wird. 

' • v ' * • •-.*'. 

Bei gedmetrisch einfach gestalteten Luftwendestangen kann es vorteilhaft sein, 
30 diese vollstandip aus gesintertem Material heriUstellen. " 

Vorteilhaft ist es dabei, wenn das gesinterte Material eine Siflterkeramik ist * 



G3 Nr: 208957 von NVS:FAXG3J0.0202/05481 143436 an NVS:PRINTER.0101/LEXMARK2450 (Seite 4.von 8) 

im 15.01 .03 15:52 - Status: Server MRSDPAM02 (MRS 4.00) libernahm Sendeauftrag 

3ff: 8 Seite(n) empfangen' ' " ' ■ ' 





Zusatzjich zum Einsatz yon Luftwendestangen rriit gesintertem Material l^t es 
vorteilhaft, die giinstigeri Eigenschaften eiher beispielswelse konkav 
ausgeformten Luftwendestange. auszunirtzen, Daher weist .eine bevorzugte 
AusfQhrungsform der erfindungsgemalJen Luftwendestange eirren Ober ihre 
s axiale Ausdehnung unterschiedlichen Radius auf. , ; i 

Im Folgenden wird eine vorteilhafte Ausgestaltung der Luftwendestange 
ertautert 

io Dementsprechend besteht sie aus einem Metallrohr,, das In Teilbereicheh mit 
Messing beschichtet 1st. In den Teilbereichen, auf denen die Render der Folie 
gefQhrt werclen, weist die Luftwendestange eine OberfiSche aus gesintertem 
Material auf. Die Oberfiache des so beschichteten Rohrs weist nach einem 
bestimmten Muster verteilte Bohrungeh guf. Durch das Innere des Rohrs, das 

"is einseitig verschlossen 1st, wird Pressluft gedrCickt, die durch die erwihnten 
Bohrungen austritt, Hierdiirch bildet sich zwischen der uber die Wendestange 
gefdhrteri Folie und der ObeirflSche der Wendestange ein Luftpolster, welches 
•die Reibung zwischen Folie. und Wendestange zumindest in dem Bereich der 
Bohrungen vermindert- In mit Messing beschichteten Bereichen ist die noch 

20 verbleibende Reibung im Bereich der BerQhrungspunkte gering, da sich 
zusatzlich zur geringen Reibung zwischen Folie und Messingbeschichtung die . 
• Luft Qber dieser Beschichtung gut und damit gleichmaBig vertellen kana Die im 
Bereich der Folienrander aufgebrachte Beschichtung l aus Sinterrhaterlal kann 
zwar eine etwas erhohte Reibung zwischen Folie und Wendestange 1 bewirken; 

25 jedoch uberwiegt der Vorteil, daks auch die* Luft in diesen Bereich eine grSIJere 
Reibung erfShrt und daher diesen Bereich nur. schlecht Qberstrdmt Aufgrund 
dieser kombinatbrischen MaBnahme wird die FunktionsfShigkeit der 
■ Wendestange erhebljch verbessert 
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10 Abzugvorrichtung 



PatentansprGche 

1. Abzugsvorrichtung fQr'im iBIasverfahren hergestellte Folie 
gekennzeichnet durch 

mindestens eine Luftwendestange, deren Oberflache zumindest 
teilweise aus gesintertem Material besteht 

2. Abzugsvorrichtung' nach Anspruch 1 
dadurch gekennzeichnet, dass 

. . lediglich die Teile -der Oberflache der zumindest elnen 
Luftwendestange, welche die Folie fQhren,. zumindest teilweise aus 
."■ gesintertem Material besteheri. 

3. - Abzugsvorrichtung nach Anspruch 1 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Oberflache der zumindest einen Luftwendestange vollstandig 
aus gesintertem Material besteht'. . • • , 

4. • Abzugsvorrichtung nach Anspruch 1 
dadurch gekennzeichnet, dass 
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6. 



2/2 

die zumindest eine -Jiuftwendestange vollstandig aus geslrrtertem 
Material besteht. 

i.j, ' 
J . . . v ' . ' 

Abzugsvomchtuhg nach elnem der yorstehenden AnsprOche' 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das gesinterte Material eine Sinterkeramik 1st' 1 ' 

Abzugsvorrichtung nach eineni der vorstehenden AnsprOche 
dadurch gekennzeSchnet, dass • ' 

Luftwendestarige . Qber ihre . axiale Ausdehnung einen 
unterschiedlichen Radius atrfweist. . . , 




Verwendung einer Luftwendestarige, deren OberfiSche zumindest 
tellweise aus gesintertem Material besteht, In einer 
Abzugsvorrichtung for im Blasverfahren hergestellte Folie. ' 
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